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GiRiS

Yakin zamana kadar led denilince cihazlarin 6n panellerinde bulunan ikaz lambalari, mizik
setlerindeki vumetre veya efsanevi kara simsek devresi akla gelirdi. Glinlimuzde ise ledler; ig
aydinlatma amagli armatirlerden bina dis aydinlatma spotlarina, ameliyathane lambalarindan
otomobil stop lambalarina, dijital duvar saatlerinden kayan yazilara ve elektronik bilgilendirme
panolarina, trafik isiklarindan el fenerlerine, otobis tavan aydinlatmalarindan yine otobus glizergah
tabelalarina, magaza vitrin aydinlatmalarindan sokak lambalarina, led projektérlerden dev ekran led

televizyonlara ve led tabelalara kadar pek cok alanda kullanilmakta, kullanim alanlarina strekli
yenileri eklenmektedir.

Tabela yapim isi ile ugrasanlarin biytk boélimi musterilerinin beklentilerini karsilamak amaciyla
led tabela yapimina baslamis olup, led tabelalar her gecen gin bas doéndiiren bir hizla
yayginlasmaktadir. Led tabelalar kullanim yerine, maliyetine, ihtiyaca, tasarlayicinin kabiliyetine ve
hayal giliciine gore degisik sekillerde tasarlanmaktadir. Led tabela ile milyonlarca farkli renk elde
edilebilecegi gibi, animasyonlarla sabit tabelalar arasindan kolayca siyrilarak 6ne ¢cikmaktadir. Ayrica
bakim gerektirmeden her tirli iklim kosulunda uzun vyillar calisabilmesi, diisik giic sarfiyati ve
ekonomik olmasi diger Gstunlikleridir.

Led tabela yapmaya karar veren bir teknik elemanin 6ncelikle ledin yapisi, ¢alisma prensibi,
cesitleri ve calistirlmasinda kullanilan baglanti sekilleri hakkinda yeterli diizeyde bilgi sahibi olmasi
gerekmektedir.

Bu calismada meraklilari icin basit bir led tabelanin nasil yapilacagi tim asamalariyla detayh olarak
anlatilmistir. Calismanin 1.bolim bakir plaket Gzerine led tabela yapimini, 2.bélimi ise Pleksiglas
lizerine led tabela yapimini icermektedir. Piyasada (retilen biylk boyutlu led tabelalarda;
uygulanabilirlik, yapim siresi, maliyet ve iscilik agisindan bu galismanin 1.béliminde yer aldigi
sekliyle bakir plaket lizerine led tabela yapilmamakta olup bunun yerine 2.bélimde agiklandigi gibi
bilgisayar ortaminda Urinin tasarimi yapilip ardindan pleksiglas tGzerine baski islemi gerceklestirilip,
ledlerin yerlestirilecegi noktalar istenilen ¢apta delinmekte ve ledler yerlestirilerek, pleksiglasin arka
yluzeyinde plaket kullanmaksizin ledlerin baglantilari yapilmaktadir. Son asamada da silikon
yardimiyla ledler sabitlenmekte ve gerekiyorsa kutulanmaktadir (ayrintilar icin 2.b6lime bakiniz).

Bakir plaket lizerine led tabela yapimini 6grenen bir teknik eleman pleksiglas lzerine led tabela
yapimini kolaylikla gergeklestirebilir. Bu dokiimanin tim meraklilari ve yeni baslayanlar igin yararl
olmasi temennisiyle.
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1.BOLUM :BAKIR PLAKET UZERINE LED TABELA YAPIMI

BAKIR PLAKET UZERINE LED TABELA YAPIM ASAMALARI:

1- Yapilacak tasarimin 6zelliklerinin belirlenmesi.

2- Bilgisayar ortaminda baski devre tasariminin yapilmasi.

3- Baski devrenin plakete aktarilarak elemanlarin montajinin yapilmasi.

4- Mikrodenetleyici yaziliminin hazirlanarak yiklenmesi.

5- Led tabelanin kutulanmasi.

1 YAPILACAK TASARIMIN OZELLIKLERININ BELIRLENMESI.

Calismamizda 8cmx25cm boyutunda, MURAT kelimesini iceren bir led tabela yapacagiz.
2 BILGISAYAR ORTAMINDA BASKI DEVRE TASARIMININ YAPILMASI.

Mikrodenetleyici cikis portlari ile her bir harfi kontrol edecegiz ve her harf icin ayri bir devre
tasarlayacagiz. Ledleri paralel olarak gruplandirip, her harfi olusturan led grubunu bir transistor
yardimiyla mikrodenetleyici portundan kontrol edecegiz.

M harfi icin olusturulacak devre Sekil-1 ‘de verilmistir. R1 direnci akim sinirlayici olarak
kullanilmakta olup yaklasik 100 ohm degerinde olmalidir. R2 direnci, transistoriin beyzi icin 6n direng
olup 100 ohm degerindedir.

2 +5Volt

D1 D2 D3 D4 Paralel bagh ledler D5

LED-RED LED-RED LED-RED LED-RED LED-RED
R1
100 ohm

R2 Q1
> 1 BC237
Sirme ucu 100ahm
mikrodenetleyicinin ilgili cikisina baglanacak

Sekil- 1: Her harf icin olusturulacak devrenin semasi.

Piyasada genellikle led tabelalar i¢cin 12Volt degerinde Anahtarlamali Gig¢ Kaynaklari (SMPS-
SWITCH MODE POWER SUPLLY: icerisinde switch mode trafosu denilen 6zel transformatoriin
kullanildigl, klasik transformatoérli giic kaynaklarina gore verdigi akim yiksek olup, fazla isinmaksizin
surekli yik altinda kalabilme 6zelligine sahip yiksek verimli giic kaynaklaridir) kullaniimaktadir ve
ledler Sekil-1 ‘dekinden farkh olarak, led gruplari 3 led birbirine seri + akim sinirlama direnci olmak
lizere yapilmaktadir. Bizim calismamizda mikrodenetleyicimizin besleme gerilimi 5 volt degerinde
oldugundan dolayi, dogrudan 5Volt besleme degerine gore led tasarimi gerceklestirecegiz.
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Boylece tasarim daha sade olacak. BC237 transistori yerine daha yiksek glic degerine sahip
BD135 kullanilabilir. BC237 kiiclk boyutlu ve minimum maliyetli oldugundan tercih edilmistir. Paralel
bagh ledlerin sayisi arttikca, ledlerin cektigi akim azalmakta ve parlaklikta azda olsa azalma meydana
gelmektedir. Ancak amator uygulamalar icin 10 lede kadar Sekil -1'deki devre ile tek transistorle
sirmek mimkindiir. Led sayisi ¢ok artacaksa belli sayida led icin bir transistor kullanilip,
transistorlerin beyzi birlestirilebilir. Bizim 6rnek uygulamamizda her harf igin tek transistor yeterli
olacaktir.

Her bir karakter 7 satir ve 5 stitundan olusacak sekilde plaket lizerine asagidaki gibi
yerlestirilecektir. Sekilde goériinen her bir pikselimiz 1cmx1cm boyutundadir.
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Sekil-3: Harflerin olusturulmasi ve led dizilimlerinin-sayilarinin belirlenmesi.
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Sekil-3 ‘de gorildugi gibi M harfi igin 17, U harfi igin 17, R harfi igin 18, A harfi icin 16 ve T harfi
icin 11 led kullanilacak ve her bir harfi olusturan ledler icin Sekil-1 ‘deki devre kurulacaktir. Toplamda
mikrodenetleyicinin 5 ¢ikis ucu kullanilacak ve her bir cikisi bir harfi ilgili transistoriin beyzi tizerinden

kontrol edecektir.

Sekil -4: Baski devrenin list goriiniimii (Yerlesim plani, eleman yiizeyi)

Sekil-4’te tasarimi yapilan baski devrenin Ust goérinimdi, Sekil-5'te ise alt goérinimi yer
almaktadir. Sekil-4’teki devrede +5V,GND konnektori ile besleme gerilimi uygulanmaktadir.

Sekil -5: Baski devrenin alt gériiniimi (Bakir yiizey)
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Sekil-6’da ise PIC16F628A mikrodenetleyicisi kullanilarak yapilan sirlici devre verilmistir. Stirticii
devre istenirse led tabela icerisinede yerlestirilebilir veya ayri devre olarak tasarlanabilir. Bu
tasarimda devrenin igerisine yerlestirilmistir. Mikrodenetleyici olarak 16F628A kullanilmistir. B portu
yazilimda cikis olarak tanimlanacak ve B_0 M harfini, B_1 U harfini, B_2 R harfini, B_3 A harfini,B_ 4T
harfini kontrol etmede kullanilacaktir. Port cikisi lojik 1 oldugunda ilgili harfteki ledler yanacak, lojik O
oldugunda ise sonecektir. Yazilim bu esasa goére yazilacaktir.
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Sekil -6: Siriicii devre.
3 BASKI DEVRENIN PLAKETE AKTARILARAK ELEMANLARIN MONTAJININ YAPILMASI.

Sekil-5 ‘te verilen baski devre, lazer yazici ile kuse kadgida bastirilip, Gth yardimiyla ylizeyi
temizlenmis ve kenarlari dizeltilmis bakir plakete aktarilir (Gtileme islemiyle aynalama yapilmis
olacagindan dolayi, yazicidan cikti alinirken yollarin st _gériinimii yazdirilmaktadir). Piyasadaki
standart bakir plaketler yerine, genlesmenin az oldugu, nem ¢ekmeyen ve egilip bikilmeyen epoksi
plaketlerin kullanilmasi stirtici devrenin émdirlik olmasini saglayacaktir. Perhidrol ve tuzruhu (1 ‘e 3
oraniyla) karisiminin igerisinde plaket bekletilir ve tasarim plakete aktarilmis olur. (Sekil-7)

Sekil -7: Tasarimin plakete aktariimig hali
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El matkabiyla delikler 1mm ¢apl ug kullanilarak delinir, ardindan sprey boya kullanilarak plaketin

st ylzeyi siyaha boyanir. Béylece Ledlerin 6n plana ¢gikmasi saglanir. (Sekil-8)

Sekil -8: Tasarimin plakete ktrllktn-sonra sprey boya ile‘oanmaSL

Boyama islemini takiben elemanlar yonlerine dikkat edilerek yerlestirilir ve lehimlenir. (Sekil-9)
Devremiz artik kontrol edilmeye hazirdir.

Sekil- 9: Plaketin mantaj yapildiktan sonraki hali.

4 MiKRODENETLEYICi YAZILIMININ HAZIRLANARAK YUKLENMESI

Program kullanmadigimiz takdirde ledler sadece siirekli yanabilmektedir. Kontrol programi ile
istedigimiz animasyonu c¢alismamiza eklememiz mimkindir. Picbasic programi yardimiyla BASIC
programlama dilinde kontrol programini yazalim. Calismamizda, PIC 16F628A mikrodenetleyici
kullandik. Osilator icin 4 MHZ frekansli dahili osilatér secelim. B portu yazilimda cikis olarak
tanimlandi. B_0 M harfini, B_1 U harfini, B_2 R harfini, B_3 A harfini, B_4 T harfini kontrol etmede
kullanilmistir. Port cikisi lojik 1 oldugunda ilgili harfteki ledler yanmakta, lojik 0 oldugunda ise
sonmektedir.Programimiza istedigimiz animasyonlari eklememiz mimkiindiir. Biz animasyonlari alt
programlar olarak tanimlayalim. Alt program etiketlerinde hangi islemi gerceklestirildigi verilmistir.

I ——————
LED Tabelamizin harf sayisi dikkate alindiginda, PIC16F628A mikrodenetleyici ile A portu ile 5, B

portu ile 8 olmak lizere toplam 13 karakteri kontrol edebiliriz. Karakter sayimiz daha fazla olursa

16F877 mikrodenetleyici (5 Port ile toplam 32 karakter kontrol edilebilir) kullanabiliriz.

Daha profesyonel animasyon programlari, C ve Assembly dilinde yazilmis program érnekleri icin

liitfen internet sitesini ziyaret ediniz.
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Program kodu asagidaki gibidir.

LR R I R b R I I b I R b R b b b R b b b R b b b b b R b b b I b R R R b b b b b b b b b I R I b b I b i

'*  Name : LEDTABELA.BAS *
'*  Tasarim : Murat FETTAHOGLU ocak 2012 www.muratfettahoglu.com *
ThkhkkhkhkhkhkhkhhkhhhkhkhAhkhhkhhkhhhkhkhhhhkhhkhrhhkkhkhkhkhhdhhkrhhkkhkhkhkhhkkhhkrhkhkkhkhhkhhkkhhkrhkhkhkhxxxk*k
@ DEVICE picl6F628A, INTRC OSC NOCLKOUT 'Dahili osilatdr kullanilacak
TRISB=%00000000 'B Portunun c¢ikis olarak tanimlanmasi

deger VAR BYTE 'deger dediskeninin tanimlanmasi

BASLA: 'PROGRAM BASLANGICI

PORTB=%00000000 'Cikislari sifirla.

deger=1000

CALL YAN SON 'YAN SON Etiketli altprograma git.

CALL HECELE

CALL SAGAKAY

CALL SAGASOLAKAY

CALL EFECT HECE

CALL EFECT ALL

GOTO BASLA ‘Program sonu, basa doén.
'Karakterlerin tamamini yakip-sondiren alt program
YAN SON:

PORTB=%00000000 'B portunu sifirla.
PAUSE 300 '300ms bekle.
PORTB=%00011111 'B portundaki c¢ikislari 1 e kur.
PAUSE 300

PORTB=%00000000

PAUSE 300

return

'Heceleyerek yakip sondiren alt program
HECELE:

PORTB=%00000011

PAUSE 300

PORTB=%00011100

PAUSE 300

PORTB=%00000000

PAUSE 300

Return

'saga kaydiran alt program

SAGAKAY :

PORTB=%00000001

PAUSE 300

PORTB=%00000010

PAUSE 300

PORTB=%00000100

PAUSE 300

PORTB=%00001000

PAUSE 300

PORTB=%00010000

PAUSE 300

PORTB=%00000000

PAUSE 300

RETURN

'saga-sola kaydiran alt program
SAGASOLAKAY :

PORTB=%00000001

PAUSE 300

PORTB=%00000010

PAUSE 300

PORTB=%00000100

PAUSE 300

PORTB=%00001000

PAUSE 300

PORTB=%00010000

PAUSE 300

PORTB=%00001000

PAUSE 300
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PORTB=%00000100
PAUSE 300
PORTB=%00000010
PAUSE 300
PORTB=%00000001
PAUSE 300
PORTB=%00000000
PAUSE 300
return
'Heceleyerek efekt altprogrami
EFECT HECE:
WHILE (deger>0)
IF deger>0 THEN
deger=(deger-3)
PORTB=%00000011
PAUSE deger
PORTB=%00011100
pause deger
ENDIF
WEND
deger=1000
PORTB=%00000000
RETURN
'Tamamina ait efekt altprogrami.
EFECT ALL:
WHILE (deger>0)
IF deger>0 THEN
deger=(deger-3)
PORTB=%00011111
PAUSE degder
PORTB=%00000000
pause deger
ENDIF
WEND
deger=1000
PORTB=%00000000
RETURN

Programa ait hex kodu, osilator segimine dikkat edilerek programlayici yardimiyla
mikrodenetleyiciye yiklenir.

5 LED TABELANIN KUTULANMASI.

Kutulama islemini tabela isiyle ugrasanlar, Urinin kullanilacagi ortama  gore
gerceklestirmektedirler. S6z gelimi dis ortamda calistirilacak tabelalar ile vitrin icerisine yerlestirilecek
tabelalarin kutulanmasi maliyet faktori dikkate alinarak farkh sekilde yapilir. Dis ortamda kullanilacak
tabelalar icin yagmur, kar ve nem gibi kosullarda calisabilecek sekilde kutulama ve silikonlama islemi
yapilir. i¢ ortam icinse ¢ok iyi bir silikonlama sart degildir. Pleksiglas {izerine yapilan tabelalarda ledler
her hallikarda arkadan pleksiglasa silikonlanmaktadir. Biz tabelamizi ve anahtarlamali glic kaynagimizi
(SMPS) sabitleyebilmek maksadiyla, icerisine kanallar agilmis ahsap kutu kullanacagiz. Biraz kaba
goriinimli olsada maliyeti az ve tamamen kendi tasarimimiz olacak.

Sekil-10 ‘da led tabelanin kutulanmis hali gbziikmektedir. Artik led tabelamizi istedigimiz yere
asabiliriz.
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Sekil- 10: Led Tabelanin kutulanmis hali.

Video-1 ‘de, led tabelanin ¢alismasina ait video verilmistir.

Video-1: Led tabelanin ¢alismasina ait video.
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2.BOLUM : PLEKSIGLAS UZERINE LED TABELA YAPIMI

Oncelikle pleksiglasin ne oldugunu ve yapisini agiklayalim.

Pleksiglas asli metakrilik regine olan renkli veya renksiz bir ¢esit plastik camdir. Pleksiglas saydam,
yari saydam olabilir; kolay islenebilir, kesilebilir, delinebilir, hafiftir. Dis etkiler ile ozon, oksijen ve klor
gibi bazi etkenlere karsi dayaniklidir. Pleksiglas piyasada genellikle 1,5-25 mm kalinliginda diiz
levhalar halinde bulunur. 90°c sicakliktaki su icinde ya da 90 -115°c de etiivde isitilarak yumusatilir ve
boylece kaliplanarak istenilen bicim verilebilir. Camdan daha dayanikli ve daha hafiftir, ancak
termoplastik oldugundan vyanmaya karsi dayaniklihg daha azdir. Pleksiglas, aydinlatma
armatdirlerinde, i¢c bélmelerde, led tabelalarda ve benzeri islerde kullanilir.

PLEKSIGLAS UZERINE LED TABELA YAPIM ASAMALARI:

1- Yapilacak isin bilgisayar ortaminda tasarlanmasi.

2- Pleksiglasin lazer makinesinde delinmesi.

3- Ledlerin Pleksiglas lizerine yerlestirilmesi ve baglantilarinin yapilmasi.

4- Kontrol devresinin (slirtici) yapilmasi.

5- Ledlerin silikonlanmasi.

6-Mikrodenetleyici yaziliminin hazirlanarak yiiklenmesi.

7- SMPS baglanmasi ve kutulama islemi.

1 YAPILACAK iSiN BILGISAYAR ORTAMINDA TASARLANMASI

Oncelikle yazilacak yazi COREL DRAW programinda hazirlanir. Hazirlanma asamasi su sekildedir.

4 ilk dnce yazi programa normal sekilde yazilir. Yazi sekli, boyutu, genisligi gibi ozellikleri
belirlenir (Sekil-11).

#+ Daha sonra yapacagimiz isin Pleksiglas boyutlarinda bir cergeve olusturulur(Sekil- 12).

#+ Daha 6nceden hazirladigimiz yazi, hazirlanan cergeve icine yerlestirilir. Programdaki kisayollar
kullanilarak cerceve icinde Ustten ve yandan esit hale getirilir.

#+ Bu islemlerden sonra ledlerin ¢apina gore (Smm-3mm vb.) markalama secilerek led yerleri
markalanir ve boylelikle led yerleri belirlenmis olur (Sekil- 13).

Bu islemler yapildiktan sonra artik tabelamiz Pleksiglas Gizerine aktarilmaya hazir olur.

NOT: Bizim ornegimizde tabelanin glindiiz ledler yanmiyor iken de fark edilebilmesi icin mavi
Gzerine beyaz sticker ile kaplanmis ve program icerisinde cerceve ile beraber kes secenegi
kullanilarak yazi seklinde led kelimesini elde etmis oluruz. Lazer makinesinin islemi bittikten sonra
Gizerindeki beyaz sticker’i sokerek sadece led yazisini pleksiglass lizerinde elde etmis oluruz.
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SEKiL-12: Pleksiglas boyutuna gore gergeve olusturulmasi.
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SEKIL-13: Ledlerin yerlerinin belirlenmesi.
2 PLEKSIGLASIN LAZER MAKINESINDE DELINMESI

Yukaridaki islemlerden sonra, Corel Draw prgrami araciliglyla hazirlanan calisma LAZER KESIM
Makinesine aktarilir burada koordinant ayarlari yapildiktan sonra lazer kesim makinesi (Sekil-14)
programdan gelen markalamaya gore lazer kesimle hem belirlenen Pleksi boyutunu ve ledlerin
yerlerini deler (Video-2: Lazer kesim makinesiyle delme islemi). Boylelikle pleksiglass artik ledleri
yerlestirecegimiz hale gelir (Sekil-15).

\ -—."-':\]!-' B T
S TECHNOLO G Y

R, A

SEKIL- 14: Lazer kesim makinesi
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VIDEO -2: Lazer kesim makinesi ile delme islemi.

Sekil-15: Pleksiglasin kesildikten ve delindikten sonraki hali (farkli bir ¢galisma igin).
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3 LEDLERIN PLEKSIGLAS UZERINE YERLESTIRILMESi VE BAGLANTILARININ YAPILMASI .

Ledler deliklerine uygun sekilde dizilir. Ledlerin dizilmis hali Sekil-16 ‘da verilmistir.

Sekil- 16: Pleksiglasin Ledler dizildikten sonraki hali.

Pleksiglas led tabelada led baglantilari arka kisimdan yapilir.

Eger tabelada sadece ledlerin sirekli yanmasi istenseydi Sekil- 17°deki gibi baglantilari yapar
(ayrica baski devre yapmaksizin, seri direngler havada kalacak sekilde ledlere arkadan baglanacakti)
ve dogrudan glic kaynagina baglardik. Ancak biz yine karakterleri mikrodenetleyici ile kontrol
edecegiz ve her karakter i¢in Sekil-18’de verildigi gibi ledleri gruplandiracagiz.
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Sekil-17: Sadece siirekli yanan ledler isteniyorsa yapilacak baglanti.
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Plekside yeralan kisim (her karakter i¢cin yapilan baglanti semasi)
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Sekil-18: Ledlerin gruplandirilmasi ve kontrol devresi.

Ledleri, ledlerin anot kisimlarindan 3’er 3’er gruplandiracagiz. Ve her bir 3’li gruba seri olarak 110
ohm’luk direng¢ baglayacagiz (Gruplardan arta kalan ledler icin 2 led’e 220 ohm, 1 lede 330 ohm
direnc gelecek sekilde baglanir). Daha sonra bir karakterdeki tim gruplari direnclerden birlestirip tek
bir baglanti haline getirecegiz. Direnglerden sonra karakter dogrudan gl¢ kaynagina (+) kisma
baglanir. Katotlar ise karakterde kag tane led varsa hepsi birbirine paralel sekilde baglanir ve tek bir
baglanti halinde kontrol devresine yani mikrodenetleyicinin ilgili ¢ikisindaki transistorin kollektor
ucuna baglanir.

4 KONTROL DEVRESININ (SURUCU) YAPILMASI.

Sekil -18’de; plekside yer alan kisim olarak belirtilen baglantilar yukarida acgiklandigi gibi,
Pleksiglasin arka ylizeyinde yapildi. Ayni sekilde verilen mikrodenetleyici, stirlicli transistorler ve
transistoriin beyz ucundaki direngten olusan kisim kontrol devremizdir.Kontrol devresi delikli
perdinaks lizerine yapilabilecegi gibi, bakir plaket lizerine de yapilabilir. Piyasada hazir kontrol
devreleride siklikla kullaniimaktadir. Kontrol devresi bakir plaket Gizerine yapilmis ve plakside yer alan
her bir karakterdeki ledlerin birlestirilmis olan katot uglarina, ilgili cikis baglanmistir. (L karakteri icin B
portunun 0.pinine bagh transistoriin kollekteriine, E karakteri B_1, D karakteri B_2 pinine bagli
transistoriin kollektoriine). Kontrol devresinin ¢alismasi 1. Bolimde verilmisti.

5 LEDLERIN SiLIKONLANMASI.

Bu asamada ise hem ledleri sabitlemek icin hem de dis ortamlarda da olacagini distnip su ve
benzeri maddelerin zarar vermemesi icin ledler tiim baglantilar yapildiktan sonra dibinden dikkatli bir
sekilde pleksiglasa silikonlanir (Sekil-19: Pleksiglasin ledler silikonlandiktan sonraki hali).
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Sekil-19: Pleksiglasin Ledler silikonlandiktan sonraki hali.

6 MiKRODENETLEYICi YAZILIMININ HAZIRLANARAK YUKLENMESI.

Program kodu 1.béliimdekiyle kismen ayni olup, B portunun sadece 3 cikisi (B_0 L karakterine,
B_1 E karakterine, B_2 D karakterine bagh)kullaniimaktadir.

Program kodu asadida verilmistir.

LR R I S S b b S S I S b S S S b S SR S b e Sh S b 2b b dh e Sh b b b b b R B S 2 b b S dh b Sh b S Sb I 2b b S Sb S 2b I 2b b S 3
'*  Name : LEDTABELA 2.BAS *
'*  Tasarim : Murat FETTAHOGLU ocak 2012 www.muratfettahoglu.com *

Thhkhkkhhhkhhhkhhhhhkhhbhkhhkhhhk kb hkhhhhd bk ok bbbk hhkhkr kb hhkdhkr kb hkhkhhkhhrkhhhkhhxkx
@ DEVICE picl6F628A, INTRC_OSC NOCLKOUT 'Dahili osilatér kullanilacak
TRISB=%00000000 'B Portunun cikis olarak tanimlanmasi

deger VAR BYTE 'deger de§iskeninin tanimlanmasi

BASLA: 'PROGRAM BASLANGICI

PORTB=%00000000 'Cikislari sifirla.

deger=1000

CALL YAN SON 'YAN SON Etiketli altprograma git.

CALL SAGAKAY

CALL SAGASOLAKAY

CALL EFECT

GOTO BASLA ‘BASLA etiketine dallan.
'Karakterlerin tamamini yakip-sondiren alt program
YAN SON:

PORTB=%00000000 'B portunu sifirla.
PAUSE 300 '300ms bekle.
PORTB=%00000111 'B portundaki c¢ikislari 1 e kur.
PAUSE 300

PORTB=%00000000

PAUSE 300

return

'saga kaydiran alt program

SAGAKAY:

PORTB=%00000001

PAUSE 300

PORTB=%00000010

PAUSE 300

PORTB=%00000100

PAUSE 300
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PORTB=%00000000

PAUSE 300

RETURN

'saa-sola kaydiran alt program

SAGASOLAKAY :

PORTB=%00000000

PAUSE 300

PORTB=%00000001

PAUSE 300

PORTB=%00000010

PAUSE 300

PORTB=%00000100

PAUSE 300

PORTB=%00000010

PAUSE 300

PORTB=%00000001

PAUSE 300

PORTB=%00000000

PAUSE 300

return

' efekt altprogrami.

EFECT:

WHILE (deger>0)
IF deger>0 THEN
deger=(deger-3)
PORTB=%00000111
PAUSE deger
PORTB=%00000000
PAUSE deger
ENDIF
WEND

deger=1000

PORTB=%00000000

RETURN

7 SMPS BAGLANMASI VE KUTULAMA iSLEMI.

Programlama islemi tamamlandiktan ve derleme islemi vyapildiktan sonra hex kodu
mikrodenetleyiciye yiklenir ve led tabela test edilir. Programin calismasi ve ledlerin parlakliklari ile
ilgili kontroller tamamlandiktan sonra, ¢ekilen akim dikkate alinarak SMPS se¢imi yapilir. Devremizde
ledler 12V ile calisirken, kontol devresi 5V ile celismaktadir. Biz 12V ¢ikis veren SMPS
kullanacagimizdan dolayi, kontrol devresinin +Besleme girisinin 6niine 7805 entegresi baglayacagiz.
7805 pozitif gerilim regtilatériiniin 1 nolu ucu giris (12 V a baglanacak), 2 nolu ucu sase, 3 nolu ucu
+5V cikisi (kontrol devresinin + besleme ucuna baglanacak) olarak baglanacaktir.

Video- 3'te, led tabelanin ¢calismasina ait video verilmistir.

VIDEO -3: Led tabela ¢alisirken ¢ekilmis video.






